Re RIEGLER

Bedienungsanleitung

P B-87

Edelstahlkugelhdahne mit pneumatischem Stellantrieb

Coppia di chiusura dado (13)
Nut assembling torque (13)
Mutter-Drehmoment (13)
Torque de cierre tuerca (13)
DN Nm
10 5
15 5
20 5
25 8
32 8
40 10
50 10

** data di fabbricazione della valvola vaive production date
Herstellungsdatum des Kugelhahns Fecha de fabricacion de la valvula
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N° |Particolare Part Material Standard
___|Teil Detalle de piezas
__1__iCorpo Body Gehduse Cuerpo AlS1 316 1.4408
2 [Manicotto femmina End piece AlSI 316 1.4408
—|Muffe Manguito
3 _|Sfera Ball Kugel Efera AlS| 316 UNIXSCrNiMo 17 12
o i i AISI 316 UNIXSCriNiMo 17 12
5 |Guarnizione laterale Side seal PTFE
6 |(Anello di tenuta laterale O-ring PTFE
7 |Anello di tenuta superiore Upper seal ring PTFE
] - 5 . ; ol
8 - - indel-O- i EKM
9 |Coppia di tenuta superiore Upper seal pair PTFE
—|Oberer Dichtung Arandela cierre superior
10 |Rondella premiguarnizione Seal washer AlS| 304 UNI X5CrNi 18 10
11 |Fermo di posizione Washer AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10
_|Distanzring Arandela
12 |Molle a tazza Belleville spring AlSI 301 UNI X12CrNi 17 07
—|Tellerfeder Resorte
13 |Dado di bloccaggio Packing nut AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10
—|Klemmutter Tuerca de fijacion
14 |Piastra di bloccaggio Nut stopping plate AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10
_{Mutterhaltekappe Placa de fijacion
i Ricambi Spare parts Ersatzteile Recambios | CODICE CODE CODE CODIGO
KIT GUARNIZIONI SFERA (5, 6) KRS + Coedice vaivola + Data**
BALL SEAL SET (5, 6) KRS + valve code + date*
KUGELDICHTUNGEN-KIT (5, 6) KRS +Kugelhahn-Code + Datum**
KIT EMPAQUETADURA ESFERA (5, 6) KRS + Codigo Valvula + Fecha**
KIT GUARNIZIONI STELO (6, 7, 8, 9) KRA + Codice valvola + Data*
STEM SEAL SET (6,7, 8,9) KRA + valve code + date™
SPINDELDICHTUNGEN-KIT (6, 7, 8, 9) KRA +Kugelhahn-Code + Datum**
KIT EMPAQUETADURA EJE (6, 7, 8, 9) KRA + Codigo Valvula + Fecha™

. L

-2 0 +25 +50

OURCHFLUSSDRUCKYERLUST UND NENNK OEFFIZENT Ky

+75 +100 +25 +50 °C
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P B-87

Bedienungsanleitung

Edelstahlkugelhdahne mit pneumatischem Stellantrieb

Re RIEGLER

MANUTENZIONE E RICAMBI VALVOLA V400-401

MAINTENANCE AND SPARE PARTS - VALVE V400-401

lease refer to the general

‘seals on the flanging. The installer is responsible for

Perit ttagliate ¢ per le il io, consultare le istruzioni

generali per i K dolle valvole (rif. 8_0845). mwmmmumumw 8.0845).
La valvola vieno & a s flangatura. Viene demand The valy

allinstaliatore il compito o joni idonee allo specifi jegs wmmmmmmm

Si limpiego i di presa di e itable

evitare rischi per [2 Sicurezza delle persone e danni al prodotto.

Se la valvola & attuata non utiizzare I'attuatore per la presa ed il sollevamento del
prodotto.
onmlevmmdmﬁrMmepvmmmwmdfmd
evitare | rischi per la sicurezza derivant dal contatt iin

of lifting power of the product to avoid risk
10 the safety of persons and damage to the product.

I the valve is realzed not use the actuator 1o grp and kft the product.
Kmmnmdhwwwwmwmh

movimento.

ooy effet da e qualifi

Prima di effettuare manutenzione alla valvola:

-assicurarsi sempre che la conduttura non sia in pressione.

-effettuare opportuni cicli di flussaggio con fluidi inerti o specifici passivant, se la

Mmmm comosive, esplosive ecc.
oo di in modk

mwmmmmmwm
INSTALLAZIONE

A Utiizzare normale materiale i tenuta, canapa. tefion ecc., per le
tubazion dove vengono montate fa valvole.

1. SMONTAGGIO E PULITURA DELLA VALVOLA
1.1 Lasfera pud contenere fluido se la valvola & in posizione chiusa,
12 &umommmm»wm & necessario

procedere ad

13
14
15

Indossare gli appositi indumenti protettivi,

Togliere la pressione alle finee (di comando e di intercettazione).
Posizionare la valvola in posizione semi-aperta per far defluie
‘eventuali residui presenti allinterno delia sfera.
18 Svitare la valvola dalle tubazioni,

2. SOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI DELLO STELO
21 Snmmlamohm&saml\dw1
22 Conlavalvolain posi

.

Estrivio Tanelo (part. 6 e a guarizione latecale (pan. 5.
Estrarre fa sfera (part. 3) dal corpo valvola.

Togiiere la piastra ferma dado (part.14) e svitare 1 dado 6i
bloccaggio (pat.13).

Togliere lo stelo (part. 4) facendolo scorrere verso lintemo della
vaivola.Togliendo o stelo, i particolan 7 8, restano vincolati allo
‘stesso mentre i particolasi 9, 10, 11 & 12 rimangono nel corpo
valvola e vanno fimossi.

27  Sostituire le guamizioni (part. 7, 8 e ) dello stelo.

Posesi ; ello stelo dey

2 dal

23
24
25

26

i passi

seguent:
28 Infilare sullo stelo ghi anelli di tenuta superiore (part. 7) e l'o-ring
(part. 8

i(7.8e

29 Lubrificare bo stelo con gr

-Amysmhmmmmhkmlpnmm

~make appropriate cycles of flushing with inert fluid or specific passivating, if the valve
detects dangerous substances, corosive, explosive, elc..

~opérate the valve by perorming a cycle of opening / closing to eliminate any residual

pressure trapped inside the body.

INSTALLATION

A Employ the usual sealing material, ke hemp, tefon, et for the:
pipes mounting the valve.

B.  Usea hexagonal spanner on the ends of the valve without forcing
0n the center body

1. TAKING THE VALVE APART AND CLEANING IT

1.1 Thebal i if the valve is in ck

12 ummmmwmmmmw
13 ganments.

14 Stop the pressunzation of the line (of command and of
interception).

Tum the vaive in 2 half-opened position 10 let possible residues.
1o flow out.

Unscrew the valve from the pipe.
zmnﬁsrmm

21 Take the vaive apat as explained in point 1.

22  Withthe the valve in closed position, unscrew the quill
(2)from the body ().

Take the o-ing (detai 6) and the side seal (detad 5) off.
Take the ball out {detail 3) from the valve body.

Take the nut stopping plate off (detail 14) and unscrew

the blocking nuts (detad 13).

Take the stem off (detad 4), letting it side towards the
inside of the valve. By taking the stem off, details 7 and

8 remain restrained to the same, while details 9. 10, 11

and 12 remain with the body of the valve and must be

15

23
24
25

26

removed.
27  Replace the stem seals (detais 7, 8 and 9).
The re-positioning of the stem must be camried out according to the following steps:
28 Insent the upper seal rings (detai 7) and the o-ing (detai

8).

i 29 Lubricate the stem with greass that is compatible with
2.10 Inserire lo stelo nel i o nell's ito foro. Lo the seals 7, 8.and 9).
mwmmhmmmmnm 210 Insert the stem in the body of the valve and through the
di vahvola chiusa. provided hole, In order 1o be able to place the bal, the
2.11 Posizionare, da sopra la valvola e nell'orcine, i particolani 9, 10, 11, stem must be pointed as ifthe valve was in Closed
12. Particolare attenzione deve essere posta alla coppia di tenuta posivon.
superiore (part. 9) che, se non inserita secondo forientamento 211 Pul the valve in place from above and then place the
cometto (vedi disegno), 1 usura rapidamente, déterminando la following details in this order: 9, 10, 11 and 12, Be careful
perdita delia valvola. to position the upper seal torque (detail 9) correctly (see
212 Awitare il dado di bloccaggio (part. 13) rispettando le coppie di design). If this is wrongly placed it will wear out quickly
semaggio indicate nella tabella e posizionare la piastra ferma dado and the valve will start leaking.
(part. 14). 212 Screw the nut on (detall 13) 2pplying the
213 Imerlehsiera(oaﬂ.sl Iagmmonemk(onsy.ranele working torque indicated on the table, then place the
(part. 6) e rimontare d o (1). stopping plate for the nuts (detai 14).
&SOSm’UZlONE 'GUARNIZIONI DELLA SFERA 213 Insent the ball (detail 3), the side seal (detail 5), the o-ring
mhmmmum| (detail 6) and replace the quill (detail 2) on the body (detad 1),
3.2 Con la valvola in p (2) dal corpo 3. REPLACING THE BALL SEALS
U3 3.1 Take the vaive apart as explained in point 1.
33  Estramo l'anello laterale (part. 6) @ la guamiione latarale (part. 5). 32 With the the valve in closed position, unscrew the qull
34 Estrare la sfera (part. 3) dal corpo valvola. mmmpouy(u
35  Estrame laltra guamizions katerale (part. 5) rimasta nel corpo 33 Take the o-fing (detad 6) and the sice seal (detai 5) off.
vavola, 34 Taxe the ball out (detail 3) rom the vaive body.
36 Sostituire le guamizioni (part, § e 6) kubrificandole con grasso 35  Take the other side seal that s still within the body of the valve off
compatiole. (detad 5.
37 lInsedire la prima (part. 5), la sfera (part. 3), la 36 mmwmsmmmmm;
mmmmarmmmm
rmontare il manicotto (2) sul corpo (1). 37 mmwmwws,mumﬂmmm
side seal (Getail 5), the o~ring (detail 6) and replace the quill (detail
2) on the body (detai 1).
loatie k e iascopo | The data and o s it

anmmlmmmmn,m non sono vincolanti ai fink
della fomitura.

tmmmmwmm«mmnmmaus
the supply is concerned.

V400-401-KUGELHAHN WARTUNG UND ERSATZTEILE

Fir d far die beziehen Sie sich auf dio

MANTENIMIENTO Y RECAMBIOS PARA LA VALVULA V400-401

mmMMywdwﬁth

aligemeine Anweisung und Wartung (Ref. 8_0845)

mwmmmummmww
ol darauf achten, dass e« Dchtungen moriied, cie 2y dem e

la vaivula. (Ref.
8.0845)

Anwendungsbereich gesignet sind,
mmammmmmmmmwm
fir die Sicherheit von Personen und Schiden am Produkt zu vermeiden.

Ist das Ventil realisiert ist nicht mit dem Antrieb 2u greifen und anzuheben das Produidt.
muawwmmmmwmmmwmm

Lavitwia

Ia "

sobre ef embridado, El instalador debe
sy o

adi 2 de o

Se recomienda el uso o 60 cel producto
mmahwammydﬁosmdmm
Shmdaunaunmmummmmymdwm

i las val final de la i

Siias paa
mwmﬁamnmw evitar los riesgos de seguridad ide pattes.
lichen Teden 2u von mmmwmmwmwwﬂm
GMHPMMW iiter Las tareas d por personal cualificado.
werden. Amndclmnmodmilwnnahvﬁwa:
Vor der Durchfihrung von Wartungsarbeiten an der Anatur: S ? quela tub
Steflen S immer sicher, s e Pipeline icht unter Druck gesetzt i, -haces iclos de kvado con iuido i vado especifco, sila
Zyklen Spiien mt inerten Passi wenn vilva mmm
as Venti gefaivicher Stoffe, atzend, explosw, etc. erkennt, axolotacin de Ia vida e un ciclo de apertura / cierre para
arbaften das Ventil, indem Sie einen Zyklus von Offnen / SchiieBen, um restiiche Druck ‘eliminar cualquier presion residual atrapado en ol interior del cuerpo.
im Karper gefangen 2u besedigen.
INSTALLATION INSTALACION
A Verwenden Sie an den Anschiustelien der Kugelnghne mit dec Roheitng | A, Utizar mateciles normales de cieme tales como c&fiamo, tefon,
nes Hanf, Teflon, usw. etc. para q montado a valvula.
B Wirken Sie mit dem Inbusschilissel nur auf die sechswinkligen Endtede.Bem | Actuar conla I
Spannen benutzen Sie auf keinen Fall der Kugelhahn als Hebal. hexagonales. sin utizar &l cuerpo de la vaivuia como palanca.
1. ABMONTIERUNG UND REINIGUNG DES KUGELHAHNES 1. DESMONTAJE Y LIMPIEZA DE LA VALVULA.
11 11 Laesfe fluido si fa valvula se halla en la posicion cerrada.

Wenn der Kugeihahn in geschlossener Stellung ist, kann die Kugel Medium
enthalten..
12 Falls der Kugehahn mit gefarvichen Mecion verwendet wurde, muss er vor der
Abmontierung sorgaitig gereinigt werden,
u Tragen Sie immer geeignete

‘den Druck ab (SH i

15 ms;mwnmmmm

Rickstinde aus dem Kugeihahn heraustieBen

16 m&mmm@mma«m‘gw

2. ERSETZEN DER SPINDELDICHTUNGEN
MumierenSwdeugdmn&vkesndaPmlmbenm

Beim Kugelhahn in der Stellung schrauben

Mutfe (2) vom Gehduse (1) ab.

22

Entfemen Sie die Mutterhaltekappe (14). Schrauben Sie die Klemmutter (13) ab.
Ziehen Sie den Spindel (4) heraus, indem Sie ihn in den hinein
mmmmmwmam1msmw
haften, wihrend die Teile 9, 10, 11 und 12 im Gehéuse zurickbleiben. Sie mssen

werden.

Ersetzen Sie die Spindeldichtungen (7, 8 und 9).Der Spindel muss dann wie
WWWW

28 Sie auf den Spindel O

29 sam&owwmmmmmma 8und9)
kompatiblen Schmierfett.

2.10  Stecken Sie den Spindel in das passende Loch im Gehduse. Damit die Kugel
in den Spindel gesteckt werden kann, muss der Spindel in der Stellung *Kugelhahn
geschiossen" genchtet sein,
211 Setzen Sie oberhalb des Kugehahns die Tede 9, 10, 11 und 12 in dieser
Reihenfolge. Achten Sie gut auf das obere Dichtmoment (3). Falls dies nicht in die
richtige Austichtung (sishe Zeichnung) montiert wird, verschleit es schnell mit darauf
fo:gzummegamw

e o8

h den in der Tabelle
(14) wieder,
213 ms‘mmwmmm&m
geeignetes Material zur Dichtung der Muffe (Loctite 638 oder ahnliches).
3. ERSETZEN DER KUGELDICHTUNGEN
31 Mms-mmqmammmunwm1mm

Siedie Mufle (2)
vom Gehduse (1) ab.

33 Zenen Sie e setiche Ring (6) und d seitiche Dichtung (5) heraus.

34 Zehen Sie de Kugel 3) us dom Gehause,

35  Ziehen Sie auch die zweite seitliche Dichtung (5) heraus, die im Gehause
v ist.

36  Ersetzen Sie die Dichtungen (5 und 6). Schmieren Sie sie dann mit einem mit

den iblen Schmiedett.

37 Stecken Sie zuerst dio erste saitiche Dichiung (5) und dann die Kugel (3, Gio

2wedte seitiche Dichtung (5), ie seitiche Ring (6). Am Ende Muffe (2) auf Gehause (1)
einschrauben.

Die in dieser Anleitung angegebenen Daten und Merkmale konnten jederzeit
2Zwecks technischer gedndert werden. Aus diesem Grund sind
sie fir die Lieferung nicht verbindlich.

12 Silavalvia ha sido utilizada con fiuidos peligrosos, antes de su desmontaje,
mmummm
13 Apkcate o
14 Ouvthdnamﬂlms(dem)doymm).
15 Colocar la valvula en posicidn semiabierta para permitr que fluyan los
2 .

2

21 Desmontar fa vaivula de acuerdo a como sé ha descrito en el punto 1.

22 Conlavalvula en la posicidn de cemada, desmontar el manguito (2) del
cuerpo(1)

23 Extraer el anillo lateral ( 6) y la empaquetadura lateral (5).

24 Extraer la esfera (parte 3), del cuerpo de la vaivila

25  Sacarla placa de sujecion de la tuerca (14) y afiojar la tuerca de bloqueo (13).
26 Sacar el eje (parte 4) haciéndolo deslizar hacia el interior de la vaivula.

| Sacando el e, las partes 7y 8 quedan unidas al mismo, mieatras que las partes 9,

10J|y12 permanecen en &l cuerpo de ka valvula,
, &m-hsmmmxuddqe.mT symmdt

@ [2.10

28 wmummmumwmhmm 8.
29 el ¢ 7.8y9.

hsamv".;. ! dela i  nrocuco en su ke, Paa poder
insertar 12 esfera, el eje debe ori L 0

n Pmenhv&nhywm las partes 9, 10y 11, Deboprmse
mmu riete del ci ww?].‘-.

cibuio)
mmhm
212 Apretar la tuerca de fijacion (parte 13), respetando el par de apriete indicado en
la tabla y posicionar la placa de sujecion de la tuerca ( parte 14),
213 Insertar la esfera (parte 3), la empaquetadura lateral ( parte 5), el anlo lateral
(parte 6) y volver a montar &l manguito (2) sobve el cuerpo(1),
3, SUSTITUCION DE LAS EMPAQUETADORAS DE LA ESFERA
3.1 Desmontar la vélvula de acuerdo a como se ha descrito en el punto 1.
32  Conlavévula en la posicidn de cerada. desmontar ef manguito (2) del

cuerpo(1)
lateral (parte 5).

33 Extraer el anik
34 Emwhdmbmomddmdehm

35  Extraer la otra empaquetadura lateral (parte 5) que se halla en el cuerpo de la
vahvula,

36  Sustituir las

{partes Sy 6) P

37

kwhwmuwmhlaiweﬂ la esfera ( parte 3), el
gunda el ¥ volver a montar el
manguito (2) sobre &l cuerpo (1)

Los datos y caracterlsticas indicados en este manual pueden ser modificados
Sin previo aviso para su mejora técnica y por tanto, no son vinculantes a los

fines de su entrega.
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Re RIEGLER Bedienungsanleitung P B-87

Edelstahlkugelhdahne mit pneumatischem Stellantrieb

Gilt fiir folgende Artikel:

Edelstahlkugelhahn, Stellantrieb doppeltwirkend
Artikel Nr. Typen Nr.
103581 bis 103587 351.509 bis 351.515

Edelstahlkugelhahn, Stellantrieb einfachwirkend, federschlieBend

Artikel Nr. Typen Nr.
103588 bis 103594 351.519 bis 351.525
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